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Abstract not available for DE20320546U 
Abstract of corresponding document; WO030B7893 
The invention relates to a polished, pressed lens 
(1) comprising a curved surface (2), a planar 
surface (3) and a retaining edge (4) formed on 
the edge of the lens. A bearing edge (5) is 
formed on the retaining edge, protruding in 
relation to the planar surface (3). Said type of 
lenses are preferably used for headlights in motor 
vehicles. The invention also relates to a method 
for producing said lenses. 
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Die lolganden Angaben sind den vom Anmelder olngoreichtsn Untorlagen entnommon 



(54) Bezeichnung: Linse 

(57) Hauptanspmch: Linse mit einer gekrummten Oberfla- ^ 



che (2), mit einer pianen Oberflaclie (3) und mit einem am 
Unsenrand angefomnten Halterand (4), wabel am l-lalte- 
rand (4) ein gegenGber der pianen Oberflache {3} vorste- 
liender Auflagerand (5) angefomnt ist, dadunch gekenn- 
zetchnet, dass die iJnse (1) beidseitig blank gepresst ist. 




r 



DE 203 20 546 

BeschnBibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Linse gsma& dem 
OberbegrifF des Anspmchs 1 . 

[0002] Die J59-1 77506 A beschreibt Linsen eines 
PmjektlonsQbjektlvs, wobei die beiden auf£en liegen- 
den Linsen des Objektivs uber einen gegeniJber der 
planen Linsenflache vorstehenden Auflagerand ver- 
fijgen, dergestufl ausgsfuhrt ist. Die dadurch erzeug- 
te Schulter dientzur Auflage auf einer weiteren Linse, 
nannlich einer Bikonvexiinse, mit deni Ziel, einen Ab- 
stand zwischen den Unsen festzulegen. 

[0003] Die JP59-1 57603 A zeigt zwei Linsen, die 

Anlagerander aufweisen, an deren Aulienumfang 
Vorsprunge mit geneigten Flachen vorgesehen sind. 
Auf Grund dieser Ausgestaltung wird Wert auf hohe 
Prazision. und Stabilitat der Rander gelegt 

[0004] Insoweit sind die Auflagerander in beiden 
Entgegenhaltungen durch die Einbaulage zusammen 
mit weiteren Linsen bestimnnt und ausgelegt. 

[0005] Bisher warden solclie Linsen auf der einen 

Seite als Asphare gepresst und auf deranderen Seite 
plan geschliffen. Dieser Schleifprozess, an den sich 
nocii ein Polierprozess anschliel^t, wird nach dem 
Durchlaufen eines Kiihlofens durchgefiihrt. Der 
Durchlauf durch einen Kiihlofen ist notwendig, um 
den noch heiBen Rohling gezielt abzukiihlen, damit 
Spannungen innerhalb der Linse abgebaut warden 
l^nnen. IHierbei muss allerdings der Rohling auf ei°- 
nenn Transportband abgelegt werden, wodurch die 
Aurflageflache der Linse nachteilig beeinflusst wind. 
Wenn nach dem Durchlaufen des Kiihlofens aller- 
dings ein Schleifprozess angeschiossen wird, wer- 
den diese Oberflachendeformationen beseitlgt. 

[0006] Dieses Verfahren tiat allerdings den Nach- 
teil, dass zusatzllche Schleif- und Polierprozesse er- 

forderlich werden. 

[0007] Aufgabe der Erfindung ist es, eIne Linse be- 
reitzustellen, be\ der ein derartiger Nachbearbei- 
tungsprozess, wie Schleifen und Poiieren, sntfallt. 

[0008] Diese Aufgabe wird mit einer Linse gelost, 
die beidseitig blank gepresst ist. Durch das beidseiti- 
ge Blankpressen enffallen entsprechende Nachbear- 
beitungsprozesse. Das beidseitige Blankpressen ist 
dadurch moglich, dass ein Auflagerand vorhanden 
ist, der den Vorteil bietet, dass die Linse beim Able- 
gen auf einer Unterlage ausschlie&iich mit diesem 
Auflagerand aniiegt und ein KontakI: der planen Ober- 
flache mit der Auflage vermieden wird, so dass die 
plane Linsenflache nicht beschadigt wird. Eine beid- 
seitig blank gepresste Linse mit Auflagerand kann so- 
mit problemlos auf ein Transportband, beispielsweise 
eines Kuhlofens, gelegt warden. 
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[0009] Vorzugsweise ist der Auflagerand am Au- 
Kenumfang der Linse angeformt. Dadurch, dass der 

Halterand an der Linse auBen umlaufend angeformt 
ist und der Auflagerand an diesem Halterand ange- 
formt ist, befindet sich der Auflagerand auKerhalb 
des Strahlenganges und somit autorhalb der optisch 
wirksamen Flache der Linse. 

[0010] Die Dicke D des Auflagerandes betragt min- 
destens 0,2 mm. Diese Mindestdicke ist notwendig, 
damit eventuelle Unebenheiten auf der Auflagefla- 
che, insbesondere auf einem Kiihlband, nicht zu ei- 
nem Kontakt mit der planen Oberflache fuhren. 

[0011] A/orzugsweise ist die Breite B^ des Auflage- 
randes kleiner gleich der Breite des Halterandes. 

[0012] Vorzugsweise wird eine beidseitig blank ge- 
presste Linse mit einer gekrummten Oberflache, mit 
einer planen Oberflache und mit einem am Linsen- 
rand angelbrmten Halterand, an dem ein gegenuber 
der planen Oberflache vorstehender Auflagerand an- 
geformt ist, fur Projektionsscheinwerferfur Kraftfeihr- 
zeuge verwendet. 

[0013] Das Verfahren zur Herstellung einer Linse 
mit einer gekrummten Oberflache und mit einer pla- 
nen Oberflache sieht vor, dass am Linsen rand ein 
Halterand und ein am Halterand gegenuber der pla- 
nen Oberflache vorstehender Auflagerand angeformt 
wird und dass bekje Oberfiachen blank gepresst wer- 
den. 

[0014] Vorzugsweise wird die Linse beim Abkuhl- 
prozess auf dem Auflagerand abgelegt. 

[0015] Eine beispielhafte Ausfuhrungsform der Er- 
findung wird nachlblgend anhand der Zeichnungen 
naher erlautert. 

[0016] Eszeigen 

[0017] Fig. 1 einen Schnitt durch die erfindungsge- 
ma&e Linse und 

[0018] Fig. 2 die Linse im eingebauten Zustand. 

[0019] In der Fig. 1 ist die Linse 1 im Querschnitt 
dargestellt. Die Linse besitzt eine aspharische Ober- 
flache 2 und eine plane Oberflache 3. Am Linsenrand 
ist ein Halterand 4 angeformt, der in seinem Aulien- 
bereich in einen Auflagerand S ubergeht, der gegen- 
uber der planen Oberflache 3 vorsteht Auf einer Un- 
terlage 6 liegt die Linse nur mittels des Auflagerandes 
5 auf, so dass die plane Linsenflache 3 nicht l3escha- 
digt werden kann. Der Auflagerand 5 steht um seine 
Dicke D gleich ca. 0,3 mm gegenuber der Oberflache 
3 vor. Die Breite B^ des Auflagerandes 5 ist geringer 
als die Breite B2 des Halterandes 4, damit der optisch 
wirksame Bereich der planen Oberflache 3 nicht ein- 
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geschrankt wird, Wenn es sich um eine beidseitig 
blank gepresste Linse 1 handelt, kann sie nach dem 
Blankpressprozess problemlos gelagert und tr^ns- 
portlert warden bzw. weiteren Verfahrensschhtten 
bezuglich der Abkuhiung zugefuhri werden, ohne 
dass die Linsenoberflache dadurch beschadigt wind. 

[0020] In der Fig. 2 ist der Einbauzustand der Linse 
1 , z. B. als Projektionsschelnwerfer eines Fahrzeugs, 
dargestsllt. Eine Halterung 10 umgreifl den Halterand 
4 an der der aspharischen Linsenflache 2 zugewand- 
ten Seite. Sie besteht im Wesentlichen aus einem 
Blechring, aus dessen Umfangswand 11 l-aschen 12 
ausgestanzt sind, die nach innen umgsbogen sind. 
Zwischen den Laschen 12 und dem Auflagerand S ist 
ein Sprengring 13 angeordnet. Dadurcli wird die Lin- 
se sicher gelialten. Der Vorteil besteht darin, dass 
auch zum Einbau der Aufiagerand 5 benutzt wird und 
die Linsenoberflache 3 nicht durch die Halterung be- 
eintrachtigt wird. 



4 Halterand 

5 Auflagerand 

S Unteiiage 

1 0 Linsenhalterung 

11 UmfangsArand 

12 Lasche 

13 Sprengring 



1. Linse mit einer gekriimmten Oberflache (2), 
mit einer pianen Oberflache (3) und mit einem am 
Linsenrand angeibrmten Halterand (4), wobei am 
Halterand (4) ein gegenuber der pianen Oberflache 
(3) vorstehender Auflagerand (i) angefornnt ist, da- 
durch gekennzoichnet, dass die Linse (1) beidseitig 
blank gepresst ist 

2. Linse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Auflagerand (5) am Au&enum'^ng der 
Linse (1 ) angefarmt ist. 

3. Linse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Dicke D des Auflagerandes 
(5) mindestens 0,2 mm betragt. 

4. Lirise nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Breite B^ des Aufla- 
gerandes (5) kleiner gleich der Bneite Bj des Halte- 
randes (4) Ist. 



Bezugszei che nl iste 



1 
2 
3 



blank gepresste Linse 
konvexe Linsenflache 
plane Linsenflache 



Es folgt ein Blatt Zeichnungen 
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Anhingende Zelchnungon 
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